Bild 219
Kolbenbolzensicherung
aushebeln

Bild 220
Kolbenringe abnehmen

Bild 221
Komfortabel mit Kolben-
ringzange arbeiten

Bild 222

Zylinder in x-

und y-Richtung messen
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12 Zylinder und Kolben

12.1 Ausbau

Zylinderblock kann bei eingebautem Motor ab-
genommen werden, was aber wegen der beeng-
ten Platzverhéltnisse nicht empfehlenswert ist,
sozusagen nur unterwegs so vorgehen.

® Gegebenenfalls vorher Motorhaltewinkel A
(Bild 205) abnehmen.

@ Zylinder und Kolben bei abgenommenem
Zylinderkopf ausbauen (wie sonst!?).

@ \Vor Ausbau Einbaulage der Kolben von links
nach rechts mit @ bis @ markieren (mit weichem
Bleistift auf Kolbenhoden auftragen).

® Falls festgebacken, Zylinder vorsichtig mit
Gummihammer lockern.

@ Bevor Zylinder Kolbenringe freigibt und ganz
nach oben abgezogen wird, Zylinderbohrung im
Gehduse mit Putzlappen bedecken, damit
Bruchstiicke eines eventuell gebrochenen Kol-
benrings nicht ins Kurbelgeh&use fallen.

@ Kolbenbolzen-Sicherungsring mit kleinem
Schraubendreher aushebeln (Bild 219). Darauf
achten, dass sich Sicherungsring nicht in’s Kur-
belgehause verabschiedet (Zylinderbohrung ab-
decken).

® Kolbenbolzen von Hand herausdriicken.
Bolzenausdriicker nur verwenden, wenn Kolben
schon Schrott ist.

® /\ Kolbenbolzen keinesfalls mit Durchschlag
austreiben. Pleuel ist schnell krummgeschlagen!
® Kolbenringe mit beiden Daumen etwas auf-
weiten und Uber Kolben schieben (Bild 220).

@ Das geht natlrlich sehr komfortabel mit spe-
zieller Kolbenringzange (Bild 221).

@ /\ Ringe nicht zu weit aufbiegen, da sie leicht
brechen.

@ Mit Dreikantschaber Kolbenboden vorsichtig
entkohlen (keine Riefen hinterlassent).

@® Ringnuten mit ausgedientem, eventuell ge-
brochenem Kolbenring entkohlen.

12.2 Prifen und Vermessen

® Laufflache im Zylinder und Kolbenhemd
dirfen keine Ausbriiche, Riefen oder Kratzer auf-
weisen.

® (7 Mit Haarlineal Dichtfache des Zylinder-
blocks zum Zylinderkopf auf Verzug prifen. Ver-
schleissgrenze: 0,03 mm.

® (7 Maximalen Zylinderdurchmesser und
Ovalitdt 10 mm und 60 mm unter Oberkante in

Fahrtrichtung und im rechten Winkel dazu mes-






