13 Kurbelgehause

13.1 Ausbau

Das Kurbelgehduse muss zum Ausbau folgender
Baueinheiten gedffnet werden:

— Kurbelwelle und Pleuel

— Getriebe

— Schaltmechanismus

Folgende Baugruppen miissen ausgebaut sein:
Generator-Geh&dusedeckel samt Generator
Ziundimpulsgeberdeckel

Starter

Olpumpe

Schaltautomat

Kupplungsdeckel (bei Getriebeausbau auch
Kupplung selber)

— Zylinderkopf, Zylinder und Kolben nur, wenn
Kurbelwelle und Pleuel ausgebaut werden mus-
sen (Kapitel 11/Kapitel 12).

Die Olwanne kann auch bei montiertem Motor
ausgebaut werden (Verkleidung und Auspuffania-
ge abgebaut).

® Zum Ausbau der Olwanne (Bild 230) OI-
kilhlerschlduche abnehmen und vierzehn Sechs-
kantschrauben schrittweise Uber Kreuz [6sen und
ausdrehen. Falls Olwanne festgebacken ist, hel-
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fen beim Lésen leichte Gummihammerschlage.
@ Olansaugglocke (Bild 231) abnehmen.

@® Obere Kurbelgehduseschrauben ausdrehen
(Bild 232). Zuerst 8 mm-Gehduseschrauben,
dann 7 mm-Gehauseschrauben ausdrehen.

® Untere Kurbelgehduseschrauben ausdrehen
(Bild 233). Zuerst 8 mm-Gehéauseschrauben,
dann 8 mm-Gehé&useschrauben ausdrehen.

® Alle Schrauben erst ' Umdrehung l6sen,
dann ganz ausdrehen. (Zuerst Schrauben der
oberen, dann der unteren Gehdusehélfte aus-
drehen).

® Untere Kurbelgehduse-Hélfte von oberer ab-
nehmen. Getriebewellen und Kurbelwelle verblei-
ben in oberer Hélfte,

-] Beim Trennen der Gehausehalften sind
neben einer Holzunterlage kraftige, aber bedach-
te () Gummihammerschlage nutzlich. Stemmei-
sen missen leider im Regal bleiben!

Lager und Wellendichtringe

® /A Wellendichtringe bei jeder Motordemonta-
ge grundséatzlich erneuern. Sie kénnen leicht
ausgehebelt bzw. abgenommen werden.

® Zwei Befestigungsschrauben ausdrehen und
Olscheideplatte (Bild 234) von oberer Gehau-
sehélfte abnehmen.

Bild 230
Befestigungsschrauben
der Olwanne
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Bild 231
Olansaugglocke

Bild 232

Obere Geh&auseschrauben
A 6 mm-Schrauben

B 7 mm-Schrauben

Bild 233

Untere Geh&useschrauben
A 6 mm-Schrauben

B & mm-Schrauben

Bild 234
Befestigungsschrauben
der Olscheideplatte
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13.2 Priifen und Vermessen

® /\ Bei beschadigtem Kurbelgehduse immer
beide Halften erneuern, da Lagerbohrungen ab
Werk flr beide Halften gemeinsam gebohrt wer-
den.

13.3 Montage (Bild 235)

® Olkanale vor Montage mit Druckluft freibla-
sen.

@ Falls ausgebaut, Olscheideplatte in oberes
Motorgehduse einsetzen:

@® Auf 6l- und fettfreie Auflageflache Silikon-
dichtmittel etwa 1 bis 1,5 mm dick auftragen und
antrocknen lassen (Bild 236). Olscheideplatte @
Bild 237 aufsetzen.

® Befestigungsschrauben @ mit flissiger
Schraubensicherung versehen und anziehen.

@ Olriicklaufschlauch @ mit Klemmfeder an-
bringen.

@ Drei Passhiilsen in obere Geh&usehélfte ein-
setzen.

® Kurbelwelle mit Pleueln, Steuerkette, Schalt-
walze und -gabeln und Getriebe einsetzen (siehe
folgende Kapitel).

® Auf peinlich saubere Dichtflachen mdoglichst
diinnen Dichtmassefilm (Drei-Bond-Silikondicht-
masse 0.4.) auftragen (Bild 238).

® /A Etwa 3 mm Abstand zu Kurbelwellen-
lagern einhalten!

@® \Wellendichtringe an Kurbelwelle, Getriebe-
abtriebslager und Kupplungsdruckstange an:
bringen. Dichtmasse diinn am Dichtringumfang
auftragen.

® Untere Gehdusehdlfte auf obere, die au
Holzunterlage sitzt, absenken.

® Darauf achten, dass Getriebelager-Zap
fen und -Ringe in entsprechende Nuten und Boh
rungen einspuren.

® Olschlauch vom Olabscheider nicht einklem
men oder knicken, da sonst Ol durch Beliiftungs
schlauch herausgeblasen werden kann.

[ ] Genau kontrollieren, dass Schaltgabel

in zugehorige Schaltrillen der Getrieberader ein
greifen.

® Wenn Gehausehélften satt aufeinande

sitzen, 8 mm-Hauptlagerschrauben @ - @0 in de

in Bild 239 angegebenen Reihenfolge in zwi

Durchgangen anziehen.

Erster Durchgang: 16 Nm

Zweiter Durchgang: 31 Nm

@® Halterung «A» anbringen und 6 mm-Schrat

ben mit 12 Nm anziehen.

@® Motor umdrehen und Schrauben an oben

Geh&useseite anziehen (Bild 232). Anzugsmu




—ent der 6 mm-Schrauben «A» 12 Nm. Anzugs- @ Kurbelwelle muss sich leicht drehen las-
—oment der 7 mm-Schrauben «B» 20 Nm. sen (darauf achten, dass Pleuel nicht an Motor-
[ ] Getriebe muss sich unter Drehen der Ge-  gehause anschligt).

—iebewellen von Hand durch alle Gange schalten @ Lagerschildschrauben mit flissiger Schrau-
Zssen. bensicherung eindrehen.

Bild 235
Kurbelgehause
T1 9,8 Nm

T2 12Nm

T3 15Nm

s T4 20 Nm
—@7 T5 25Nm

T7 31 Nm
L. Schraubensicherur
8§ Silikondichtmasse




Bild 236

Auflageflache der
Olscheideplatte

1 Silikondichtmittel auftragen

Bild 237 >
Olscheideplatte

1 Olscheideplatte

2 Befestigungsschraube
3 Qlriicklaufschlauch

T 98Nm

Bild 238
Auf schraffierte Flache
Dichtmittel auftragen

Bild 239 >
Anzugsreihenfolge der
Hauptlagerschrauben
A Halterung

B 6 mm-Schrauben

Bild 240

1 Uberdruckventil
2 Zapfen

3 Olleitungen

Bild 241 >
Olwanne
T3 12Nm
T5 20 Nm
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Olwanne:

® Gereinigte Olansaugglocke anbringen. Dabei
deren Nut auf Gehdusezapfen @ Bild 240 (untere
Kurbelgeh&usehalfte) ausrichten.

® Flissige Schraubensicherung auf Gewinde
des Uberdruckventils @ Bild 240 auftragen und
Ventil eindrehen (15 Nm).

® Neue O-Ringe mit flacher Seite zum Kurbel-
gehduse weisend einsetzen.

® Auf 6l- und fettfreie Dichtflachen neue Dich-
tung auflegen und Olwanne aufsetzen (Bild 241).
® Befestigungsschrauben schrittweise Uber
Kreuz anziehen (12 Nm).

® Olschlauche so montieren, dass sie Kriim-
mer nicht beriihren.

® Olkiihlerschlduche an Olwanne anbringen
und Hohlschrauben, beidseitig mit neuen Dicht-
scheiben versehen, mit 25 Nm anziehen.




