Bild 182
Kupplungsdeckelschrauben

Bild 183
Vier Federschrauben

Bild 184
Nabe mit Kupplungshalter
gegenhalten

Bild 185
Korbhillse entnehmen
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9 Kupplung und Schaltautomat

9.1 Ausbau

Die einzelnen Bauteile miissen in der angegebe-
nen Reihenfolge ausgebaut werden
Kupplung, dann Schaltautomat).

Das Antriebsrad der Olpumpe nur bei offensicht-
licher Beschadigung und maglichst nur zur Motor-
Komplettzerlegung ausbauen.

(zuerst

Kupplung

® A\ Falls Kupplungsmutter ausgebaut wirc
nur Neuteil zur Montage verwenden!

® Die Kupplungsbeldge und -federn kénnes
bei eingebautem Motor ohne Spezialwerkzeuz
(Kupplungshalter) gewechselt werden.

® (TP Falls kein Kupplungskorbhalter zum L&-
sen der Kupplungsmutter zur Verfligung steh:
kann mittels eingelegtem Gang und gebremster
Hinterrad Hauptwelle blockiert werden.

@ Hinterrad kann auch mit Rundholz, das
durch die Speichen gesteckt wird, an de
Schwinge blockiert werden.

® Rechte Bauchverkleidung abnehmen.

® Motordl ablassen oder Motorrad entspre-
chend weit nach links lehnen.

@® Spieleinsteller des Kupplungsseilzugs ober
und unten auf grésstmdgliches Spiel einsteller
und Seilzugnippel aus Aufnahme «herauspfrie-
meln»,

@ Gehausedeckelschrauben schrittweise ber
Kreuz ausdrehen (Bild 182),

® Betétigungshebel um 90° nach hinten dreher
und Deckel abnehmen.

[ ] Falls schwergéngig, Deckel vorsichtig
mit Gummihammer lockern.

& Auf Verbleib der Passhlsen achten.

® Vier Kupplungsfederschrauben schrittweise
Uber Kreuz ausdrehen (Bild 183).

@ Druckplatte mit Lager und Druckpilz, Stahl-
und Belagscheiben abnehmen.

® Mit Universal-Kupplungshalter Nabe (Innen-
korb) gegenhalten und Kupplungsmutter ausdre-
hen (Bild 184).

@® Kupplungsnabe abnehmen.

@ Auf Verbleib der dahintersitzenden An-
laufscheibe achten. :

® Zwei M 6-Schrauben Korbfilihrungshtilse (Di-
stanzhllse) eindrehen und herausziehen (Bilc
185).

® /. Dabei Kupplungskorb festhalten, damit
Korb nicht auf Hauptwelle «kracht».

® Kupplungskorb vorsichtig herausfiihren.

[ ] Auf Verbleib der Anlaufscheibe achten.

Schaltautomat

® Klemmschraube des Schalthebelgestanges
ganz ausdrehen und Klemmstlck von Welle her-
unterziehen (Bild 187). Gegebenenfalls Welle unc
Verzahnung séaubern.

® Befestigungsschrauben der Olleitung aus-
drehen und Olleitung abnehmen.

® Auf Verbleib der O-Ringe achten.

® Federratsche in Pfeilrichtung (Bild 188
schieben und Schaltwelle nach aussen ziehen.
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® Weitere Zerlege-Arbeiten sind im Kapitel Kur-
pelgehduse und im Kapitel Getriebe beschrie-
ben, da sie nur im jeweiligen Zusammenhang
sinnvoll sind.

9.2 Prifen und Vermessen

® U0 Dicke der Kupplungsreibscheiben mit
Messschieber messen (Bild 189). Verschleiss-
grenze 2,2 mm,

[] Reib- und Stahlscheiben auswechseln,
wenn sie Anzeichen von Riefen oder Verfarbung
zufweisen.

® (75 Stahlscheiben auf Richtplatte mit
Sihlerlehre auf Verzug prifen (Bild 190). Ver-
schleissgrenze 0,3 mm.

® / Scheiben immer im Satz auswechseln.

® 7 Ungespannte La&nge der Kupplungs-
‘zdern messen (Verschleissgrenze 78 mm).

® A Kupplungsfedern im Satz wechseln.

& Hebelstange auf Beschadigung oder
Jerschleiss prifen (Bild 75 Seite 31).

L] Kupplungsausriicklager auf ruckfreien
und ungehinderten Lauf priifen (Fingerprobe).

Ld Schlitze in Kupplungskorb und -Nabe
sarfen keine von Scheiben verursachten Riefen,
<erben oder Scharten aufweisen. Gegebenen-
“zlls mit SchlUsselfeile begradigen.

8 Zahnrader von Kupplung, Primartrieb
und Olpumpen-Antrieb auf aussergewdhnliche
_nd Ubermassige Abnutzung oder Beschadigung
_ntersuchen.

L] Auch bei aussergewdhnlichen Gerau-
=chen beim Ablaufen Zahnrader paarweise erset-
z=n (ist natdrlich bei den Priméartriebradern etwas
okant — dazu misste die Kurbelwelle gewechselt
warden!).

L] Bei Uberméssigem Spiel zwischen Na-
=<llager, Distanzhilse und Kupplungskorb, prii-
“=n, ob Verwendung neuer Distanzhilse oder Na-
z=llagers Spiel beseitigt (keine Verschleiss-
Zrenzwertangabe von KAWASAKI).

2.3 Montage - Bild 191

# Schaltautomat in umgekehrter Ausbaurei-
~=nfolge einbauen,

# Schaltwelle leicht gefettet in Gehiuse ein-
schieben, Schaltratsche in Pfeilrichtung (Bild
“38) Uber Schaltwalzen-Absatz Iupfen und
=chenkelfeder auf Gehausezapfen aufschieben.
# Olleitung (Bild 186) mit so gut wie neuen O-
=ngen anbringen.

# Klemmstick der Schalthebelei auf Welle auf-
=chieben und Klemmschraube anziehen.

Bild 186
Befestigungsschrauben
der Olleitung

Bild 187
Klemmstiick auf Schaltwelle

Bild 188
Schaltautormat
1 Schaltwelle

2 Federratsche

Bild 189
Reibscheibendicke messen
Neu: 2,72 - 2,88 mm
Verschleissgrenze: 2,2 mm

Bild 190
Stahlscheibenverzug messen
Verschlgissgrenze: 0,3 mm
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Bild 191
Kupplung-Anzugsmomente
T 59Nm

T2 88Nm

T3 12Nm

T4 130 Nm

T5 1.5Nm

Bild 192
Absatz der Anlaufscheibe
weist nach aussen

Bild 193 >
Anlaufscheibe fir Mabe

® Kupplungs-Anlaufscheibe mit Absatz nach
aussen weisend auf Hauptwelle aufschieben
(Bild 192).

@ Kupplungskorb vorsichtig auf Hauptwelle
aufsetzen und mit Olpumpenabtriebsrad in Ein-
griff bringen. Dabei Pumpenrad vorsichtig dre-
hen.

@ Lagerhillse und Nadelkafig MoS,-gefettet
einschieben.

@® Es folgt Anlaufscheibe fur Nabe (Bild 193).
@® Nabe aufschieben.

® Unterlegscheibe (Bild 194) so aufschieben.
dass OUTSIDE nach aussen zeigt.

® Hauptwelle per gebremstem Hinterrad bzw.
Kupplungsnabe mit Kupplungshalter blockieren
und neue Mutter anziehen (130 Nm).

® /\ Beim Einbau neuer Belagscheiben, diese
mit sauberem Maotordl einbalsamieren.




#® Zuerst Federsitz und Tellerfeder (eine Einrich-
=ng zur Gerduschdampfung) einbauen.

# Tellerfeder so einbauen, dass Aussendurch-
—=sser nach aussen weist (Bild 195).

#® Belag- und Stahlscheiben abwechselnd ein-
==tzen. Mit Belagscheibe beginnen.

#® Letzte Scheibe so aufsetzen, dass sie in ei-
z=ne Nut eingreift (Bild 196).

#® Ausrtcklager und Druckscheibe wie in Bild
327 gezeigt (gefettet) einsetzen.

#® Druckplatte aufsetzen.

#® Federn in Druckplatte einsetzen und vier Fe-
serschrauben schrittweise Uber Kreuz anziehen
2.8 Nm).

® Dichtflaichen von Kupplungsgehduse und
-deckel sdubern (6l- und fettfrei).

#® Die Silikondichtmasse (Drei-Bond 0.4.) diinn
m Bereich der Motorgeh&duse-Trennlinie etwa
0 mm nach oben und unten am Kupplungs-
2=hduse auftragen.,

® Zwei Passhilsen einsetzen.

#® Betatigungshebelwelle leicht gefettet in
Zehéusedeckel einschieben (etwa 90° nach hin-
=n gedreht — Ausbauposition).

#® Deckel mit neuer Dichtung aufsetzen.

1] Dabei kontrollieren, dass die Aussparung
ser Hebelwelle in Zugstlick eingreift.

® Deckelschrauben schrittweise (ber Kreuz
znziehen.

#® Hebelwelle auf Eingriff mit Zugstiick prifen
_nd im Uhrzeigersinn auf Anschlag drehen.

#® Seilzug wieder anbringen und Spieleinstel-
ung gemass Wartungskapitel 3.12 vornehmen.
L] Olpegel kontrollieren und gegebenenfalls
oerichtigen.

Fett &

auftragen

Bild 194
QUTSIDE wei

Bild 195
Scheiben eins
1 Kupplungsna
2 Federsitz

3 Tellerfeder

Bild 196
Letzte Scheib
eigene Nut eir

Bild 197
Ausriicklager
1 Zugstiick

2 Lager

3 Druckplatte



