4-24 MOTOROBERTEIL

Nacharbeiten der Ventilsitze

@ Fur das Nacharbeiten der Ventilsitze die Ventilsitzfraser

(Spezialwerkzeug) verwenden.

Ventilsitzfraser

EinlaBventile: 45°- ¢ 32 57001-1115
32°-¢ 30 57001-1120
60° - @ 30 57001-1123

AuslaBventile: 45° - ¢ 27,5 57001-1114
32°-¢ 28 57001-1119
60°- ¢ 30 57001-1123

Halter und Stange
Halter: 57001-1330
Stange: 57001-1128

* Wenn keine Anleitungen des Herstellers vorhanden sind,
ist nach folgendem Ablauf vorzugehen.

Vorbemerkungen fiir den Einsatz der Ventilsitzfraser:

1. Dieser Ventilsitzfraser wurde fiir die Instandsetzung von
Ventilsitzen entwickelt. Der Fraser darf deshalb nicht far
andere Zwecke eingesetzt werden.

2. Den Ventilsitzfraser nicht fallen lassen oder anstoBen, da
die Diamantteilchen abgehen kbnnen.

3. Vor dem Schleifen der Ventilsitze etwas Motordl auf den
Ventilsitzfraser auftragen. Am Fréser haftende abge-
schliffene Metallteilchen mit Reinigungsdl abwischen.

ANMERKUNG:

Fiir das Entfernen der Metallteilchen keine Drahtbliirste ver-
wenden, da hierbei die Diamantteilchen abgerieben wer-
den.

4. Den Halter und den Fraser mit einer Hand betatigen.
Nicht zuviel Kraft auf den Diamantteil aufwenden.

ANMERKUNG:

Vor dem Schleifen Motordl auf den Fréser auftragen und
wahrend der Bearbeitung am Fréser haftende abgeschlif-
fene Metallteilchen mit einem Reinigungsdl abwaschen.

5. Nach Beendigung der Arbeiten den Fraser mit Reini-
gungsdtl abwaschen und fir die Lagerung eine dinne
Schicht Motordl auftragen.

1. Fraser 3. Stange: 57001-1128

2. Fraserhalter: 57001-1330

In den Fraser eingeprigte Markierungen:

Die an der Riickseite des Fréaser eingeprégten Markierun-
gen haben folgende Bedeutungen:

510 sy Fraswinkel
TEG i T Pl AuBendurchmesser des Frasers
Fraser

1. AuBendurchmesser des Fréasers
2. Fraswinkel
3. Fraser

Arbeitsablauf:

@ Die Sitzflache sorgféltig reinigen.

@® Priftusche auf die Sitzflache auftragen.

@ Einen 45° Fraseran den Halter montieren undin die Ven-
tilfihrung schieben.

® Leicht auf den Griff driicken und das Werkzeug nach
rechts oder links drehen. Die Sitzflache schleifen, bis sie
glatt ist.

VORSICHT:

Den Ventilsitz nicht zu viel schleifen. UbermaBiges Schiei-
fen verringert das Ventilspiel, denn das Ventil geht dann zu
tief in den Zylinderkopf. Wenn das Ventil zu weit in den
Zylinderkopf geht, kann das Spiel nicht mehr nachgestelit
werden; der Zylinderkopf muB dann ausgewechselt wer-
den.



