4-26 MOTOROBERTEIL

Nacharbeiten der Ventilsitze

( START )

Y

Priftusche
auf Sitz

7

45° Bearbeitung

Werkzeug: 45° Fraser
Zweck: Sitzflache glatt
und rund machen

Y

AuBendurchmesser der Sitzfliche messen

Werkzeug: Schieblehre

Zweck: AuBendurchmesser mit |
Spezifikation vergleichen
|
Ergebnis
|
45° Bearbeitung Priftusche
Werkzeug: 45° Fréser auf Sitz
Zweck: VergréBerung des AuBen-
durchmessers der Sitzfliche *
geméf Spezifikation
T 32° Bearbeitung
Werkzeug: 32° Fraser
. Zweck: Verringerung des AuBen-
durchmessers der Sitzfldche
gemaB Spezifikation
Y =
Sitzbreite messen
Werkzeug: Schieblehre
Zweck: Vergleich der Sitzbreite =
gemaB Spezifikation

I
Ergebnis
|

45° Bearbeitung

Zweck:

Werkzeug: 45° Fraser

VergréBerung der Breite der
Sitzfl&che Ober das vorge-
schriebene MaB zur VergréBe-
rung des AuBendurchmessers

Priftusche
auf Sitz

Y

60° Bearbeitung

Werkzeug: 60° Fraser
Zweck: Verringerung der Sitzbrelte
gemaB Spezifikation

Y

L

Ventil lappen

Werkzeug: Ventillipper, Schleifpaste
Zweck:

Ventil und Sitz anpassen;
Ventilteller auf Beschadi-
qung konircllieren

ENDE




