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1. Kolbenring

Einbau der Kolbenringe

@ Derobere und derzweite Ring miissen so eingebautwer-
den, daB die Markierungen R auf den Ringen nach oben
zeigen.
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1. Oberer Ring 2. Zweiter Ring

@® Der Pfeil am Kolbenboden muB zum Vorderteil des
Motors zeigen. Abbildung entsprechend.

® Die Kolbenringdffnungen miissen der nachstehenden
Abbildung entsprechen. Die Offnung in den Stitzringen
der Olabstreifringe miissen jeweils um 30-40° versetzt
sein.

1. Oberer Ring

2. Zweiter Ring

3. Sttzring fur Olring

4. Expansionsring ftr Olring
5. Pfeil

Zylinderverschlei

® Den Zylinderinnendurchmesser an den 2 in der Abbil-
dung angegebenen Stellen jeweils von Seite zu Seite und
von vorne nach hinten messen (insgesamt 4 Messun-

gen).
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Zylinderinnendurchmesser

Normalwert: 71,000 - 71,012 mm
Grenzwert: 71,1 mm

KolbenverschleiB

® Den Durchmesser der einzelnen Kolben 5 mm oberhalb
des Kolbenbodens senkrecht zum Kolbenbolzen mes-
sen.

KolbenauBendurchmesser

Normalwert: 70,942 - 70,958 mm
Grenzwert: 70,80 mm



